Vertikalni obrabeci
centra // Pionowe
centra obrébcze
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Vertikalni obrabéci centra // Pionowe centra obrébcze

iva vedeni os X, Y, Z zajistuji dlouhodobé vysokou pra-

Primé odmeérovani - rychlé a presné polohovani
= Pouziti vykonnych nastrojt s vysokotlakym stfedovym chlazenim

= Rychld vyména nastrojt - zasobnik nastrojli s mechanickou rukou
- 24 poloh

= Velky pracovni rozsah pfi minimalnim zastavbovém prostoru stroje

= Uginné odstrafiovani tiisek

= Vodotésné kabinové zakrytovani pracovniho prostoru s levymi bo¢-
nimi prosklenymi dvefmi

= Siroky sortiment zvlastniho pfislusenstvi

= Moznost 4 a 5-ti osého obrabéni s vyuzitim pridavného otocného a
sklopného stolu

= Vykon vietena az 25 kW
= Otacky vietena 10 000min™

V 754 QUICK / MCV 1016 QUICK

Liniowe i toczne prowadnice osi X, Y, Z dtugotrwale zapewniajg
wysoka doktadnos¢ robocza

Bezposrednie odmierzanie - szybkie i doktadne pozycjonowanie

Zastosowanie wydajnych narzedzi z wysokocisnieniowym $rod-
kowym uktadem chtodzenia

Szybka wymiana narzedzi - zasobnik narzedzi z mechaniczng reka
- 24 pozycje

Duzy zakres pracy przy minimalnej przestrzeni zabudowy maszyny
Skuteczne usuwanie wiérow

Wodoszczelne ostony kabiny przestrzeni roboczej z lewymi bocznymi
przeszklonymi drzwiami

Szeroki asortyment wyposazenia specjalnego

Mozliwos¢ czteroosiowej i piecioosiowej obrobki z wykorzystaniem
dodatkowego stotu obrotowego i przechylnego

Moc wrzeciona do 25 kW

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 10 000 min™

Ff 75acuck
MCV




Skelet stroje // Szkielet maszyny

Rada strojdi MCV je postavena na nosném ramu ve tvaru C. Uspofadani a tvar odlitkd nosného
ramu stroj je optimalizovano s ohledem na pozadavek na vysokou tuhost a stabilitu. Aplikace
lineadrniho vedeni ve v3ech linedrnich osach garantuje pozadovanou presnost a dynamiku pfi
obrabéni.

Maszyny z serii MCV zostaty skonstruowane na ramie nosnej w ksztatcie litery C. Uktad i ksztatt
odlewdéw ramy nosnej maszyn zostat zoptymalizowany z uwagi na wymog wysokiej sztywnosci
i stabilnosci. Zastosowanie liniowej prowadnicy we wszystkich osiach liniowych gwarantuje
wymagana doktadnos¢ i dynamike podczas obrébki.

MCV 754 QUICK
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Réam stroje  Rama maszyny

Upinaci plocha stolu  Powierzchnia mocujaca stotu
Max. zatiZeni stolu - 400 kg (700 kg) ~ Max obcigzenie stotu - 400 kg (700 kg)
Vretenik // Wrzeciennik

Linearni valivé vedeni - osa Z // Liniowa prowadnica toczna - 0$ Z
Linearni valivé vedeni - osa X // Liniowa prowadnica toczna - 0$ X

Linearni valivé vedeni - osaY // Liniowa prowadnica toczna - 0s Y

W N O 1 A W N =

Zasobnik nastroj s mechanickou rukou - 24 poloh // Zasobnik narzedzi z reka mechaniczna - 24 pozycji

WWW.KOVOSVIT.CZ



Hlavni rysy // Gtéwne cechy

L

Valivé vedeni a piimé odmérovani
polohy Y osy stroje MCV 754 QUICK
// Prowadnica toczna i bezposrednie
odmierzanie pozycji Y osi maszyny
MCV 754 QUICK

Snadny pistup k zasobniku nastrojd //
tatwy dostep do zasobnika narzedzi

Ridici systém HEIDENHAIN iTNC 530
// System sterowniczy HEIDENHAIN
iTNC 530

Elektronické rucni kolecko // Reczne
kétko elektroniczne

Zasobnik nastroji s mechanickou
rukou - 24 poloh // Zasobnik narzedzi
z rekg mechaniczng - 24 pozycji

E Otoény still (4. Fizena osa) // Stot
obrotowy (4-ta sterowana 0$)
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Technologické moznosti stroji MCV //
Mozliwosci technologiczne maszyn MCV

Otacky vietena
Material //  |Odbér materialu // B . // Predkos¢
Materiat Odbiér materiatu Nastroj // Narzedzie obrotowa
wrzeciona

. - . (3xh)//
min mm min min
(szer. x dt.) mm
MCV 754 QUICK
frézovani // 624 Celni fréza @ 40-4z-90° // i 1830 230 39%5
frezowanie uhlikova ocel // frez czotowy @ 40-4zeby-90
- - . | stal weglowa vrtak HM desticky @ 50 //
vrtani /I wiercenie | “go 70 kg / - wiertto HM plytki @ 50 0 200
fezani zavitd // mm2 zavitnik // gwintownik HM - M
. . 3 22
gwintowanie 20%2,5
MCV 1016 QUICK
frézovani // Celni fréza @ 63-5z-45° // frez
] uhlikovdocel // vrtak HM destieky @ 50 //
vrtani // wiercenie | stal weglowa wiertto HM phviki @ 50 1496
60 - 70 kg /mm2 Py
fezani zavitl // zavitnik // 330 22
gwintowanie gwintownik HM - M 24x3

Rezna rychlost | Zabér nastroje //
/1 Predkosc Szeroko$¢ robocza
skrawania narzedzia
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Posuv // Przesuw

mm / min




Vykonova a momentova charakteristika motoru vieten //
Charakterystyka mocy i momentéw silnikow wrzecion
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Rez vietenem stroje MCV 1016 QUICK //
Przekrdj wrzeciona maszyny MCV 1016 QUICK

MCV 754 QUICK

MCV 1016 QUICK

Vietenova jednotka 10 000 min™' // Jednostka wrzeciona 10 000 min™
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Technicka data // Dane techniczne

TECHNICKA DATA // DANE TECHNICZNE

MCV 754 QUICK

MCV 1016 QUICK

stal // Stot
Upinaci plocha stolu // Powierzchnia robocza stotu mm 1000 x 500 1300 x 600
T-drazky (pocet x Sitka x rozte¢) // Rowki T-owe (ilos¢ x szerokos¢ x rozstaw) mm 3x18x 125 5x18 x 125
Maximalni zatiZeni stolu // Max. obcigzenie stotu kg 400 700
Pracovni rozsah // Zakres obrébki
X-osa // 0§ X mm 754 1016
Y-osa// O$Y mm 500 610
Z-osa//O$Z mm 550 710
‘\I/;;ijiie:::taé;l:v\iiiﬁ:i:d;:s;’zaci plochy stolu // Odlegtos¢ miedzy czotem mm 100 - 650 100 - 810
Vzdalenost osy vietena od stojanu // Odlegtos¢ osi wrzeciona od kolumny mm 510 635
Vfeteno // Wrzeciono
KuZzelova dutina vietena // Stozek we wrzecionie - ISO 40 ISO 40
Max. otacky // Max. predkos¢ wrzeciona min” 10 000 10 000
Zména otacek // Zmiana predkosci - plynule ménitelné // ciggta plynule ménitelné // ciggta
Posuv // Posuw
Pracovni posuv X, Y, Z // Roboczy posuw X, Y, Z mm.min”' 2-15000 2-15000
Rychloposuv X, Y, Z // Szybki posuw X.Y, Z m.min”' 30 30
Zasobnik nastrojt // Zasobnik narzedzi
Pocet mist v zasobniku // Liczba miejsc w magazynie - 24 - s mechanickou rykou /| 24~ s mechanickou rgkou 1
24 - 7 rekg mechaniczng 24 - 7 rekg mechaniczng

Max. délka nastroje // Max. dtugos¢ narzedzia mm 250 300
Max. priimér nastroje // Max. $rednica narzedzia mm 75 75
Max. primér nastroje s vynechanim sousednich nastrojli // Max. $rednica narz. przy
pustym sasiednim gniezdzie mm 120 120
Cas vymény sousedniho nastroje // Czas zmiany sasiedniego narzedzia s 3 3
Max. hmotnost nastroje // Max. waga narzedzia kg 6,5 6,5
Motor // Silnik
E/S)qugz Tg:/sru vietena SIEMENS (S1/S6 - 40%) // Moc silnika wrzeciona SIEMENS KW 9/13 17725

o P _ 409 H
iﬂ:g;\gg l;l;g:/lt;\ll?&q}esrg-SIAng:I:)NS (S1/S6 - 40%) // Nominalny moment Nm 57,83 162 /239
Max. celkovy piikon stroje // Max. catkowity pobér mocy kVA 25 40
Presnost CSN ISO 230 - 2 // Doktadno$é €SN 1SO 230 - 2
Odméfovani X, Y, Z // System pomiaru X, Y, Z - primé // bezposredni piimé // bezposredni
Presnost nastaveni polohy // Doktadno$¢ nastawiania pozycji mm 0,010 0,012
Opakovatelnost nastaveni polohy // Powtarzalnos¢ nastawiania pozycji mm 0,003 0,005
Pracovni tlak vzduchu // Cisnienie robocze uktadu pneumatycznego MPa 0,6 0,6
Rozméry stroje (d x § x v) // Wymiary maszyny (d x s x w) mm 2590 x 2320 x 2 560 3080 x 2700 x 2940
Hmotnost stroje // Masa maszyny kg 4000 5500
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Pfislusenstvi // Wyposazenie

NORMALNI PRISLUSENSTVi // WYPOSAZENIE STANDARDOWE MCV 754 QUICK MCV 1016 QUICK

Digitalni stfidavé regulacni pohony vietena a os X, Y, Z // Cyfrowe, zmienne napedy regulacyjne

wrzecionaiosiX, Y, Z " "
CNC fidici systém HEIDENHAIN iTNC 530 nebo SINUMERIK 810D - piimé odmérovani polohy os X,

Y, Z nebo: CNC fidici systém FANUC 32i — nepfimé odmérovani polohy os X, Y, Z // System sterowania - -
HEIDENHAIN iTNC 530 lub SINUMERIK 810D - bezposredni odczyt pozycji w osiach X, Y, Z lub:

FANUC 32i - posredni odczyt pozycji w osiach X, Y, Z

Zasobnik nastroji s mechanickou rukou — 24 poloh // Zasobnik narzedzi z rekg mechaniczng - 24 - -
pozycji

Chladici agregat pro vnéjsi chlazeni nastrojti // Zespét zewnetrznego chtodzenia narzedzia u u
Pneumatika FESTO // System pneumatyczny FESTO u u
Vodotésné kabinové zakrytovani pracovni prostoru s levymi bo¢nimi prosklenymi dvefmi // - -
Wodoszczelna kabinowa ostona przestrzeni roboczej z lewymi bocznymi przeszklonymi drzwiami

Elektronické rucni kolecko // Reczne kétko elektroniczne u u
Vany na tfisky // Wanna na wiory u u
Elektrovyzbroj 3 x 400 V / 50 Hz // Napigcie robocze 3 x 400V, 50Hz u u
Osvétleni pracovniho prostoru // O$wietlenie przestrzeni roboczej u u
Sada montazniho naradi k obsluze // Komplet kluczy obstugowych u u
Privodni dokumentace // Dokumentacja Techniczno-Ruchowa u u
ZVLASTNI PRISLUSENSTVi // WYPOSAZENIE DODATKOWE

Vysokotlaké stfedové chlazeni nastroji TYP AD - pracovni tlak 2 MPa // Wysokoci$nieniowe centralne - -
chtodzenie narzedzi TYP AD-ci$nienie robocze 2 MPa

Rucni oplach pracovniho prostoru // Reczne sptukiwanie przestrzeni roboczej u u
Drzaky nastrojd s upinacim kuzelem ISO 40 // Oprawki narzedziowe ze stozkiem 1SO 40 u u
Nastavce pro stfedové upinani nastrojti ISO 7388 // Koncéwki do centralnego mocowania narzedzi - -
ISO 7388

Kompenzace teplotnich deformaci // Kompensacja termiczna u u
Dopravnik tfisek // Transporter wiérow u u
Vysokootackové pridavné vieteno (az 40 000 min™) // Dodatkowe wrzeciono szybkoobrotowe - -
(do 40 000 min™)

Otoény stiil (4. Fizena osa) // Stot obrotowy (4-ta sterowana 0s) . .
Otoény a sklopny stdl (4. a 5. fizend osa) // Stot obrotowy i uchylny (4-ta i 5-ta sterowana os) . .
Spinaci 3D snimaci sonda // Przetgcznik 3D do skanowania z sondy u u
Nastrojova sonda // Sonda narzedziowa u u
Zvedaci zafizeni // Urzadzenie podnoszace u u

Stroj je konformni s // Maszyna jest zgodna z C€

Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojt jsou tdaje v tomto propaga¢nim materialu nezavazné. // Ze wzgledu na nieustanny rozwéj oraz innowacje maszyn, dane
zawarte w niniejszym materiale reklamowym nie s3 wigzace.
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